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Gegenstand des Patents 555.597 ist eine 
Spundwand, bei der I-Eisen mit ungleich. star- 
ken Flanschen mit dem schwacheren Flans ch 
in die Platteneisen geschoben und mit ihner> 
5 verschweiBt werden. Diese Ausfuhrungsart 
ist gewahlt worden, urn neben gunstiger Ma- 
terialverteilung eine erleichterte Herstellungs- 
moglichkeit zu bieten. Sie hat jedoch den 
Nachteil, daB der mit zwei Flanschen ver- 

10 sehene Trager in das Platteneisen geschoben 
und mit ihm verschweiBt werden mufi. Da- 
bei ergibt sich neben waiztechnischen Schwie- 
rigkeifeen in statischer Beziehung edn gewisser . 
Mehrauf wand an Material. 

15 GemaB der Erfindung gelingt es, - unter 
Ausnutzung* an sich in der SchweiBtechnik be- 
kannter MaBnahmen in einfacher Weise diese 
Nachteile zu beheben, und zwar dadurch, daB 
der schwachere Flansch des I-Eisens gleidh 

20 mit den Platteneisen fur sich gewalzt wird, 
wahrend der iibrige Tell des I-Eisens, also 
der verstarkte Flansch, mit dem Stegteil eben- 
falls fur sich gewalzt und durch* SchweiBen 
mit den Platteneisen verbunden wird. 

25 Die Zeichnung zeigt einige Ausfuhrungsbei- 
spiele der Erfindung im Querschnitt,. und 
zwar ist gemaB Abb. 1 das die Klauetf und. 
die Wulst b tragende Platteneisen c bei d mit 



dem .Steg e durch SchweiBung verbunden. 
/ ist der starkere Flansch. .30 

Eine besonders einfache Ausfuhrungsart 
ergibt sich gemaB Abb. 2, wenn in an sich. 
bekannter Weise zur Verbindung der Spund- 
wandeisen SchloBriegel i verwendet werden, 
da hder durch das Walzen des Platteneisens 35 
mit den Schlofiteilen, die nunmehr ed nan der 
gleich sein kannerb, sehr erleichtert wird. 

Das- Platteneisen^ tragt' rechts und links 
die leinander , gleichen SchloBteile h, h, iiber 
die zur Verbindung mit* den Nachbareisen 40 
vor dem Rarnmen ein Riegel i geschoben 
wird. Das Platteneisen tragt einen kurzen, * 
stegartigen Ansatz k, der bei / mit dem 
Stegm, der am anderen Ende den. starkeren 
Flansch n tragt, durch SchweiBen verbunden 45. 
wird. 

GemaB Abb. 3 hat das Platteneisen ^ 1 auf 
der Innenseite zwei Leisten^, die als Fuhrung 
fur den Steg e dienen, wo durch sich der an 
sich bekannte Vorteil ergibt, daB der Zu- 50 
sammenbau zum SchweiBen auBerordentlich 
erleichtert wird, da keine besonderen HilfSj 
mittel zum Ausrichten oder Festklammern des 
anzuschlieBenden Steges^ erforderlich skud. 

Ein weiterer, an sich gleichfalls bekannter 55 
Vorteil ergibt sich dadurch/ daB die Leisten 
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mit Hilfe der Gas:- oder elektrischen Schwei- 
Bung- ohne JBenutzung .von Zusatzstoff zum 
SchweiBen herangezogen werden. konnen} vrof, 
durch der" SchweiBvorgang weitgehend ver^ 
einfacht wird. ■ ;\ 
Selbstverstandlich kann auch in der WeiS£~ 
vorgegangen werden, dafi der Steg/rc an sei-'- 
nem freien Fnde mit einer Rinne versehen 
wird, die urn den 7 Stegansatz k herumgreif t. 

Patentanspruche: 

. i. Vierfahren zur Herstellung von S pund- 
wanden aus durch I-formige . Spundwand- 
eisen mit ungleich . stark-en Flanschen ver- 
starkten Platteneisen, Zusatz zum Patent 
555597, dadurch gekennzeichnet, daB. das 
Material des schwacheren Flansches gleich 
mit den che SchloBteile tragenden Plattenr 
eisen (c, g, in einem Stiick fiir sich . 
gewalzt wird, wahrend der star kere Flansch 



(/, n) mit dem Stseg {e, m) ebenfalls in 
einem Stiick gewalzt und durcli SchwieiBen 
mit den Platfceneisen verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch i, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB das Platteneisen (g) 
sy mmi etrisch ' zur Stegebene aiisgef uhrt 
wird und daB zur Verbindung der Spund- 
wandeisen SchloBriegel (?) Verwendung 

. findem 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekermzeichnetj daB das Platten- 
eisen (g) mit einem Stegansatz (k) ver- 
9ehen ist, gegen den das Spundwandeisen 
(n, rti)~ geschweiBt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch giekennzeichnet, daB das Platten- 
eisen (g) auf seiner Innenseite Fuhrungs- 
leisten (o) tragt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungsleisten 
(o) .als SchweiBmaterial dienen. 
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